vdw 520 - SplittBinder EP

Einsetzbar fir Baum-
scheiben, Pflaster- und
Plattenbanderungen,
Flachenbeldge, Rasen-
kanten und
Spritzschutzstreifen

fUr leichte
Verkehrsbelastung

hoch
wasserdurchléssig

fUr breite
Randfugen

Geschlossene Flachen ohne lose Fullstoffe - pflegeleicht,
sicher und optisch hochwertig

¢ feste Oberflachen ohne Fugen

¢ wasser- und luftdurchl&ssige Belagsflachen kein Gefélle erforderlich, sorgt fur nattrliche
Versickerung und Verbesserung des Mikroklimas

e schallabsorbierend Reduzierung von Trittschall - ideal fur Wohnumfelder
und stédtische Raume

o frostsicher Dauerhafte Stabilitat auch bei winterlichen
Temperaturen - keine Sché&den durch Frost-Tau-Wechsel

e farbecht Ideal fUr farbige, natUrliche Mineralstoffe

¢ auch fUr feuchte Mineralstoffe geeignet Einfache Verarbeitung auch bei Restfeuchte -
kein Trocknungszwang vor der Verarbeitung

Qualitat fur Profis



Anwendungsmaoglichkeiten

Mit diesen Hinweisen wollen wir aufgrund unserer Versuche und Erfahrungen nach bestem Wissen beraten. Eine
Gewahrleistung fur das Arbeitsergebnis im Einzelfall kdnnen wir jedoch wegen der Vielzahl der Verwendungsmaog-
lichkeiten und der auBerhalb unseres Einflusses liegenden Lagerungs- und Verarbeitungsbedingungen unserer
Produkte nicht Ubernehmen. Eigenversuche durchfihren. Unser technischer Beratungsdienst steht Ihnen unter
der kostenlosen Rufnummer 0 800 / 800 850 800 oder unter Technik@gftk-info.de stets zur Verfigung. Anderungen
vorbehalten.

Bitte beachten Sie in jedem Fall unseren ausfihrlichen Prospekt ,,Anwendungstechnische Hinweise*.
Diesen konnen Sie bei lhrem Handler oder direkt bei uns anfordern!

Eine unmittelbare rechtliche Haftung kann weder allein aus den Hinweisen dieser Produktinformation noch aus einer muindlichen Beratung abgeleitet
werden, es sei denn, dass der Inhalt der Beratung von uns ausdricklich schriftlich bestatigt wird. Mit Erscheinen dieser Produktinformation verlieren alle
vorherigen ihre Guiltigkeit.

Rheinbach-Flerzheim im Januar 2026




Verarbeitung J

WeiterfUhrende Informationen Oberfiéche reinigen, Intensiv mischen Splittmértel auforingen
finden Sie in diesem Verarbei- Splittbinder dem Mineralstoff
tungsvideo zugeben

Uber Lehren abziehen Verdichten und glatten Nachbehandlung beachten!

vdw 520 SplittBinder EP ist geeignet zur Herstellung eines Splittmdrtels mit staubfreien Mineralstoffen (Splitt,
Rundkorn, kubisches Korn) in den KorngréBen 1/3 mm, 2/4 mm, 2/5 mm, 5/8 mm, 8/11 mm und 8/16 mm. Mit dem
Inhalt einer Einheit (1,25 kg) kdnnen je nach KorngrdRe zwischen 25 kg und 40 kg Mineralstoff gebunden werden.
Der Materialbedarf lasst sich bequem mit dem Verbrauchsrechner
(www.gftk-info.de/Verbrauchsrechner) ermitteln.

Einsatzbereiche und konstruktive Hinweise:

Bei FuBgéngerbelastung auf ungebundener Tragschicht nach DIN 18315 mindestens in 4 cm Schichtdicke. Bei Ful3-
gangerbelastung auf gebundener Bettungs- oder Tragschicht nach DIN 18316 in mindestens 3 cm Schichtdicke.
Bei PKW-Belastung nur auf gebundener drainfahiger Trag- oder Bettungsschicht nach DIN 18316 in mindes-
tens 5 cm Schichtdicke. Wir empfehlen vdw 480 BettungsCompound oder vdw 470 Gala-DrainMortel/
vdw 490 TrassdrainMortel. Das GroBtkorn des Mineralstoffes darf bei mit PKW befahrenen Flachen maximal 5 mm
betragen (bspw. Sieblinien wie 1-3mm, 2-4mm oder 2-5mm). Unabhangig von den vorgenannten Mindestdicken,
muss die Schichtdicke mindestens das Dreifache des Durchmessers vom GroBtkorn des Mineralstoffes betragen.
Der Untergrund muss entsprechend den zu erwartenden Belastungen dimensioniert sein. Planmé&Bige Hohenlage,
Neigung und Ebenheit mlssen gewahrleistet sein. RlUckstandsfreie Entfernung vorhandener Verschmutzungen.

Vorbereitung:
Oberflache, Fugenflanken und Mineralstoff rlickstandsfrei reinigen. Angrenzende Flachen, wie beispielsweise Rand-
steine oder Platten, sind durch Abdecken und Abkleben vor Verunreinigungen durch das Bindemittel zu schitzen.

Testflache:

Bei Natur- und Betonsteinbelédgen kann es durch den Kontakt zwischen vdw 520 SplittBinder EP und der Stein-
oberflache zu optischen Veranderungen, wie zum Beispiel Dunkelfarbung und/oder Fleckenbildung kommen, die
auch irreversibel sein kdnnen. Generell Testflache anlegen!

Materialaufbereitung:

Die Bindemittelkomponenten unbedingt in der Reihenfolge: Mineralstoff, Komp. A und Komp. B nacheinander
intensiv vermischen. AnschlieBend gemischtes Material in ein sauberes Gefa3 umfullen und nochmals durchmi-
schen. Kein Wasser zugeben!

Wenige Arten von Kalksplitten und kreidehaltigen Splitten besitzen einen hohen Staubanteil. Solche Splitte sind
vor dem Mischen intensiv zu waschen und anschlieBend zu trocknen, um Festigkeitsverluste zu vermeiden.
Die zur Verwendung kommenden Mineralstoffe (Splitte und Kiese) durfen zwar mattfeucht, aber nicht nass sein.

Applikation:
Aufbereiteten Splittmortel auf die Tragschicht bringen. Mittels Schaufel verteilen und in entsprechender Dicke Uber
Lehren hohengleich abziehen. Verdichten und Oberflache glatten.

Nachbehandlung:

Die folgenden Punkte beziehen sich auf eine Temperatur von 20 °C und 65 % relativer Luftfeuchte (hohe
Temperaturen verkiirzen, niedrige Temperaturen verlangern die Aushartezeit). Absperrung und Schutz
vor Feuchtigkeit (bspw. Regen, Tau oder Reif) der frisch verlegten Flachen Uber einen Zeitraum von mindestens
24 Stunden. Danach sind die Flachen begehbar. Eine endgliltige Verkehrsfreigabe der Flache kann nach 7 Tagen
erfolgen. Prinzipiell sollte vor der Inbetriebnahme der Flache eine Festigkeitsprifung erfolgen.




Technische Daten J

Beschreibung
Bindemittel zur Herstellung eines wasserdurchlassigen Splittmortels.

Bindemittel: zweikomponentiges, I6semittelfreies Epoxidharzbindemittel

mit besonderen Additiven

Materialkennwerte

Dichte: 1,15 g/cm?s

Lagerstabilitat: 1 Jahr

Umwelt

Entsorgungsschltssel: Komponente A: 080410, 080499

Komponente B: 080409, 080413, 080499

Verarbeitungsdaten

MV der Komponenten: A:B =100:60
Verarbeitungszeit: ca. 40 Minuten bei 20 °C
AuBentemperatur: mind. 8 - max. 30 °C
Untergrundtemperatur: mind. 8 - max. 30 °C

Wichtige Hinweise |
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Grundsatzliches

Systembedingt verwittert das nach dem Einbau temporére Erscheinungsbild (Glanzeffekt & Farbtonvertiefung) im Laufe
der Zeit (Dauer in Abhangigkeit der Intensitat der UV-Strahlung). Aus diesem Grund kann dieser Effekt insbesondere bei
groBeren Flachen ungleichméagig und in Uberdachten Bereichen deutlich langer oder irreversibel bestehen bleiben .

Bei hell-weien Mineralstoffen kann es zu einer zeitich begrenzten leicht gelblichen Farbveranderung kommen.
Diese Erscheinungen resultieren aus dem Kontakt zwischen vdw 520 SplittBinder EP und Mineralstoff und sind kein
AusfUhrungsmangel.

Bei der Ausfuhrung gréBerer Flachen, die aus mehreren Mischchargen bestehen, ist besonders auf einheitliche Misch-
und Umgebungsbedingungen zu achten, um ein gleichmaBiges und homogenes Erscheinungsbild zu gewahrleisten.
Deshalb empfehlen wir, eine Probeflache anzulegen.

Alle Zeitangaben in diesem Datenblatt beziehen sich auf 20 °C und 65 % rel. Luftfeuchte (hohe Temperaturen verkurzen,
niedrige verldngern diese Zeiten).

Mit vdw 520 hergestellte Belagsflachen bendtigen in der Regel keine Bewegungsfugen. Empfehlenswert ist allerdings
aus technischen Grinden das Anlegen von Sollbruchstellen, um kontrollierte Risse zu erzeugen. Am besten bewahrt hat
sich der Schnitt mit einer Diamanttrennscheibe in einem Abstand von ca. 6,00 - 8,00 m.

Trotz sorgféaltiger Verarbeitung sind gegebenenfalls marginale Abldsungen einzelner Korner nicht grundsétzlich auszu-
schlieBen und stellen keinen Produkt- oder Ausfuhrungsmangel dar.

Liefergebinde |
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Verpackung Artikel-Nr.
1,25 kg PE-Kombi-Gebinde 520102 812
5 kg PE-Kombi-Gebinde 520102 820

300 kg Fass-Gebinde 520102 830



vdw HaftBrucke

s

vdw BettungsMortel
%

So erreichen Sie uns:

Rufen Sie kostenlos an oder schreiben Sie uns:

Kontakt: 0800/800850800

Wir stehen Ihnen gern bei lhrem Projekt zur Seite!

Gesellschaft Telefon: +49(0) 2225/9157-0
fur technische Kunststoffe mbH Hotline: 0800/800850800
Kottenforstweg 3 mail@gftk-info.de

D-53359 Rheinbach-Flerzheim www.gftk-info.de




